NIROSTA® H400
Austenitischer nichtrostender Stahl
mit hochster Festigkeit
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NIROSTA® H400

Eigenschaften und Verwendungshinweise
Bedingt durch das instabile austenitische Geflige
hat NIROSTA® H400 eine starke Neigung zur
Kaltverfestigung, sodass sich schon mit geringen
Verformungsgraden erhebliche Festigkeits-
steigerungen erzielen lassen. Die starke Kalt-
verfestigung bewirkt auBerdem eine sehr hohe
Energieaufnahme im Crash.

Auf Grund seines Eigenschaftshildes ist
NIROSTA® H400 hervorragend fur den Einsatz
bei Schienen- und StraBenfahrzeugen geeignet
und bietet beste Voraussetzungen fiir moderne
Leichtbaukonstruktionen.

SchweiBen

SchweiBeignung:

NIROSTA® H400 ist nach allen gangigen Ver-
fahren schweiBbar. Bei SchweiBungen mit Zusatz-
werkstoff sollte bei artgleichen Verbindungen
1.4316, bei Verbindungen mit unlegierten
Stahlen 1.4370 verwendet werden.
Vorwarmung oder Warmebehandlung nach
dem SchweiBen sind nicht erforderlich.

Die bei der Warmebehandlung oder beim
SchweiBen entstehenden Anlauffarben oder
Zunderschichten konnen die Korrosionsbestan-
digkeit beeintrachtigen. Sie sollten daher bei
besonders kritischen Einsatzbedingungen
chemisch (z.B. durch Beizen) und/oder
mechanisch (z.B. durch Schleifen bzw. Strahlen
mit eisen- und schwefelfreiem Quarzsand)
entfernt werden.

Verarbeitung

NIROSTA® H400 ist sowohl kalt als auch warm
gut umformbar. Kaltumformungen lassen sich
nach allen bekannten Verfahren wie Biegen,
Tiefziehen, Dricken oder Profilieren durchftihren.
Die erhéhten Streckgrenzenwerte erfordern
jedoch im Gegensatz zu typischen Chrom-Nickel-
Stahlen héhere Verformungskréafte, des Weiteren
ist das starkere Ruckfederungsverhalten zu
beachten.

Die spanende Bearbeitung ist auf Grund der
Neigung des Werkstoffes zur Kaltverfestigung
und der relativ geringen Warmeleitfahigkeit mit
Werkzeugen aus hochwertigen Werkzeugstahlen
oder Hartmetalllegierungen durchzufthren.

Chemische Bestandigkeit

Die Korrosionsbestandigkeit ist vergleichbar
mit NIROSTA® 4301 (AISI 304).

NIROSTA® H400 ist im Anlieferungs- und im
geschweiBten Zustand bestandig gegen inter-
kristalline Korrosion nach DIN 50 914.

Unsere Druckschrift ,, Chemische Besténdigkeit
der NIROSTA®- Stéhle“ enthalt Bestandig-
keitstabellen, die einen Anhaltspunkt

fur die Verwendbarkeit der

Werkstoffe geben.




mind.
max.

Mn P
6,0 -
9,0 0,045

S Cr
= 17,0
0,015 19,5

Kaltgewalzte Bleche und Bander von 0,7 — 4,0 mm Dicke bis 1.550 mm Breite
Warmband bzw. Bleche aus Warmband nach Verfahren 1D von 4,0 — 6,0 mm Dicke bis 1.550 mm Breite

Weitere Abmessungen auf Anfrage

bei Raumtemperatur

0,2 %-Dehngrenze
(Rp0,) mind.
N/mm?

400

bei erhdhten Temperaturen

0,2 %-Dehngrenze
(R,0,) mind. N/mm?

Warmformgebung
1.150 bis 750 °C

1,0 %-Dehngrenze

Zugfestigkeit

(R,)
N/mm?
600-900

300 °C 400 °C

260 230

Warmebehandlung
1.020 bis 1.100 °C

Dichte Elastizitatsmodul Warme-
leitfahigkeit

bei 20 °C bei 20 °C

kg/dm? W-m-K?

7,9 15,0

Warmeausdehnung in 10-° - K-* zwischen 20 °C und

100 °C 300 °C

16,0 17,0

Bruchdehnung
(Ago) mind. %
langs quer
40 40

500 °C 600 °C

200 160

Abkiihlung
Wasser, Luft
ausreichend schnell

Sperzifische
Warme

bei 20 °C
J-gl-K!
500

400 °C
17,5

700 °C

120

Geflige
Austenit

Sperzifischer
Widerstand
bei 20 °C

Q - mm?
0,73

500 °C
18,0

0,30

800 °C

60



ThyssenKrupp Nirosta GmbH
Oberschlesienstr. 16

47807 Krefeld

GroBkunden Postleitzahl:

47794 Krefeld

Tel. +49(0)215183-01

Fax +49(0)215183-2022
www.nirosta.de
marketing.nirosta@thyssenkrupp.com

cErr>

DIN EN ISO 9001 : 2000
ISO /TS 16949 : 2002
QA: 04111 21356

Alle Produktionsstatten von
ThyssenKrupp Nirosta
sind nach I1SO 9001 zertifiziert.

Angaben tber die Beschaffenheit oder Verwendbarkeit von Materialien bzw. Erzeugnissen dienen der Beschreibung. Ausgabe 2,
Zusagen in bezug auf das Vorhandensein bestimmter Eigenschaften oder einen bestimmten Verwendungszweck bedirfen stets Stand 02/2005
besonderer schriftlicher Vereinbarungen.



